Instrukcja obstugi

Instrukcja instalacji i obstugi

SLD - Single Line Diverter 24V
DLD - Double Line Diverter 24V
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Prawa autorskie do niniejszej instrukcji instalacji i obstugi nalezg do Flowsort BV. Instrukcja instalacji i obstugi zawiera przepisy techniczne i
rysunki, ktére nie mogg by¢ powielane czesciowo lub w catosci, przekazywane w jakikolwiek sposdb, wykorzystywane bez zgody do celéw
konkurencyjnych lub ujawniane osobom trzecim.
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SRODKI OSTROZNOSCI

11 OSTRZEZENIE OGOLNE

Ostrzezenie: Wskazuje na sytuacje bezposredniego zagrozenia, ktdra, jesli sie jej
nie uniknie, moze spowodowac $mierc lub powazne obrazenia ciata.

Nie nalezy uzywac produktu w atmosferze wybuchowej, atmosferze gazéw palnych,
atmosferze korozyjnej, w miejscu narazonym na rozpryski wody lub w poblizu materiatéw
tatwopalnych. Moze to spowodowac porazenie prgdem elektrycznym, obrazenia ciata
i/lub pozar.

Wszystkie prace (np. instalacja, podtgczenie, obstuga, konserwacja i diagnostyka awarii)
muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowang i dobrze przeszkolong osobe.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze by¢ przyczyng pozaru, porazenia pradem
elektrycznym i/lub obrazen ciata.

Ruchy maszyny sg bardzo niebezpieczne. Nie nalezy wykonywa¢ takich czynnosci, jak
przenoszenie, instalacja, podtgczanie i konserwacja, gdy zasilanie jest wtgczone. Aby
zapobiec obrazeniom i/lub wypadkom, nalezy wykonywac te czynnosci po wytgczeniu
zasilania.

1.1.1 INSTALACIA
Podczas instalowania karty PGD/karty sterujacej sortera SLD/DLD nie wolno dotyka¢
zrédta zasilania. Moze to spowodowacé porazenie prgdem elektrycznym i/lub obrazenia
ciata.

Przed podtgczeniem przewoddw nalezy sprawdzic¢ dane techniczne zasilacza, napiecie 24V
(£5%). Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze spowodowac pozar, porazenie pragdem
elektrycznym, obrazenia ciata i/lub uszkodzenie urzadzenia.

SLD/DLD sorter powinien by¢ wtgczony do obwodu zatrzymania awaryjnego, ktory zostat
zaprojektowany przez integratora systemu.

Nalezy sie upewni¢, ze obwdd sterowania spetnia wymagania normy EN-IEC 60204-1, a
system zatrzymania awaryjnego jest zgodny z normg EN-1SO13850.

1.1.2 PRACA URZADZENIA

Podczas pracy nie nalezy dotykac struktury wewnetrznej, aby zapobiec wypadkom
zwigzanym z zaplataniem i/lub zaci$nieciem. Po wigczeniu zasilania nalezy pamietac o
dodaniu instrukcji, takich jak start/stop. Moze to spowodowaé obrazenia ciata i/lub
wypadek z powodu nieoczekiwanego uruchomienia.

Jedli zadziatata funkcja ochrony karty kontrolnej, przed jej zwolnieniem nalezy usungc
przyczyne. W przeciwnym razie moze ponownie wystgpi¢ nieprawidtowe dziatanie, co
moze by¢ przyczyng wypadku, obrazen ciata i/lub sttuczenia.

Jezeli z rozdzielacza SLD/DLD wydobywajg sie nietypowe dzwieki, nalezy natychmiast
wyfaczy¢é przetgcznik zasilania i odcigé¢ zasilanie, aby unikng¢ nieprzewidzianych
wypadkdéw. Niezwtocznie usuni wszelkie usterki lub uszkodzenia, ktére wystapia.
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Nie nalezy uzywac urzgdzenia w sposdb wykraczajacy poza jego specyfikacje. Moze to
spowodowac obrazenia ciata i/lub uszkodzenie urzadzenia.

Informacje o bezpieczenstwie i zagrozeniach muszg byé w petni czytelne.
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1.2 ZACHOWANIE SZCZEGOLNEJ OSTROZNOSCI

Uwaga: Wskazuje na potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktora, jesli sie jej nie
uniknie, moze spowodowac niewielkie lub umiarkowane obrazenia ciata oraz
szkody materialne..

Nie nalezy przechowywac ani pozostawiac rozdzielacza SLD/DLD na wolnym powietrzu.

Nie nalezy wspinac sie na produkt ani go przecigzac¢. Moze to by¢ przyczyng wypadku i/lub
pekniecia.

Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej no$nosci ani wktadaé przedmiotéw w szczeliny. Moze
to by¢ przyczyng wypadku i/lub pekniecia. Przetgcznik SLD/DLD musi byé w
dobrym/bezpiecznym stanie.

Nie wolno modyfikowa¢ gtéwnego modutu rozdzielacza SLD/DLD i karty sterujgcej. Moze
to spowodowac wypadek, obrazenia ciata i/lub uszkodzenie urzadzenia.

Nalezy upewnic sie, ze do rozdzielacza SLD/DLD nie dostaty sie zadne ciecze. Moze to
spowodowac porazenie pragdem elektrycznym, obrazenia ciata i/lub pekniecie urzadzenia.
Przetgcznik SLD/DLD nie jest wyposazony w funkcje pytoszczelnosci i/lub wodoszczelnosci.

Nalezy zapobiegaé¢ uderzeniom, takim jak upuszczenie lub uderzenie rozdzielacza
SLD/DLD. Moze to by¢ przyczyng wypadku i/lub pekniecia urzagdzenia.

Nie nalezy dotykac¢ urzadzenia bezposrednio po zakoriczeniu pracy. Urzgdzenie moze by¢
bardzo gorace i istnieje niebezpieczenstwo poparzenia i/lub zranienia.

Nalezy nosi¢ rekawice ochronne, poniewaz w urzadzeniu SLD/DLD zastosowano wiele
metalowych czesci. Niezastosowanie sie do tego wymogu moze spowodowac obrazenia
ciafa.

Podczas pracy z tym urzadzeniem nie wolno nosi¢ luznych ubran, bizuterii ani
rozpuszczonych wtosow.

Nie nalezy instalowac rozdzielacza SLD/DLD w miejscach narazonych na silne wibracje.

Jezeli urzadzenie jest zainstalowane na podwyzszeniu, nalezy zastosowac srodki
zapobiegajgce grawitacyjnemu spadaniu tadunkéw, np. barierki boczne/ostony.

1.2.1 INSTALACIA

Zawsze instaluj produkt w pozycji poziomej i upewnij sie, ze jest dobrze zamontowany w
ramie.

Nadmiernie nie ciggng¢, nie zgina¢ ani nie skrecaé¢ przewodu elektrycznego. Istnieje
niebezpieczenstwo pozaru lub porazenia pradem elektrycznym z powodu jego
przerwania.

Zasilacz pradu statego musi by¢ uziemiony. Brak uziemienia moze spowodowacd porazenie
pragdem elektrycznym w przypadku awarii lub niekontrolowanego uptywu pradu.
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Podczas konserwacji nalezy zachowac¢ odpowiednig przestrzen roboczg wokot
rozdzielacza SLD/DLD.

Podczas instalacji nalezy nosi¢ obuwie ochronne (upadek grawitacyjny moze spowodowad
uraz stopy).
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1.2.2 KONSERWACIA

1.3

B> B

Wszelkie uszkodzenia sortera SLD/DLD nalezy natychmiast naprawic.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych/kontrolnych/naprawczych nalezy wytgczyé
zasilanie i odczeka¢ kilka minut. Upewni¢ sie, ze zasilanie zostato zabezpieczone przed
ponownym wigczeniem.

Na teren instalacji nalezy wchodzi¢ tylko w miejscach dozwolonych i przestrzega¢ zasad
bezpieczenstwa. Zawsze zaktadac odziez ochronng i/lub uzywadé sprzetu ochronnego.
Podczas wymiany czesci w sorterze SLD/DLD nalezy demontowac tylko te czesci, ktére
zostaty wymienione w instrukgcji.

Nalezy uwazac, aby nie przytrzasngc sobie palcéw sorterem SLD/DLD.
Po zakonczeniu konserwacji/przegladu/naprawy nalezy upewnic sie, ze pokrywy i sruby
sg prawidtowo zamontowane.

SYMBOLE

Ostrzezenie: Wskazuje na sytuacje bezposredniego zagrozenia, ktora, jesli sie jej
nie uniknie, moze spowodowac smierc lub powazne obrazenia ciata..

Uwaga: Wskazuje na potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktora, jesli sie jej nie
uniknie, moze spowodowac niewielkie lub umiarkowane obrazenia ciata oraz
szkody materialne..

Uwaga: Aby zachowal petfnq sprawnos¢ urzqdzenia, naleZy przestrzegac
wszystkich wymagan technicznych dotyczgcych prawidtowego uzytkowania
maszyny.

Info: dodatkowe informacje umozliwiajgce optymalizacje i petne wykorzystanie
mozliwosci urzgdzenia.
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1.4 ANALIZA RYZYKA
Zagrozenie Przyczyna Unikanie
Powazne obrazenia Nadmierne obcigzenie Uzywaj odpowiedniego
okolicy fizyczne podczas recznego sprzetu do podnoszenia

kregostupa/nadgarstka

podnoszenia produktow

zamiast podnoszenia
recznego.

Powazne obrazenia ragk

Scisniecie rak miedzy
ruchomymi przedmiotami

Zaplatanie odziezy/ bizuterii
w ruchome czesci maszyn
podczas konserwacji lub
obstugi

Nie nalezy dotyka¢
urzadzenia, gdy jest
podtaczone do zrédfa
zasilania lub gdy pracuje.

Nalezy uzywac zatwierdzonej
odziezy roboczej i zdjgé
wszelka bizuterie.

Powazne obrazenia
gtowy

Wkrecenie wtosow w
ruchomych czesciach maszyny
podczas konserwacji lub pracy

Zwigz dtugie wtosy i zawsze
uzywaj siatki na wtosy.

Powazne obrazenia ciata

Upadek tadunkow
jednostkowych podczas
usuwania z sortera SLD/DLD
po awarii/zatrzymaniu
awaryjnym.

Uzywanie butéw ochronnych
(minimum klasa SB)
Uzywanie rekawic
ochronnych z powtoka
zapewniajacg przyczepnosé
Uzywanie pasow
bezpieczenstwa przy
podnoszeniu fadunkdw
jednostkowych powyzej 25
kg.

-10 -




O

flowsort

Instrukcja obstugi SLD/DLD 24V

INFORMACIJE O PRODUKCIE

2.1 ARKUSZ DANYCH TECHNICZNYCH

Dane ogélne

Napiecie

DC24V

Kontroler

DC24V - maks. pobdér mocy 0,05kW

Znamionowy prad wyjsciowy silnika

2.5A x 2 (ECO), 3.5A x 2 (Boost & Boost-8)

Dostepny prad rozruchowy

3.0A x 2 (ECO), 5.0A x 2 (Boost), 8.0A x 2 (Boost-8)

Predkos¢ obrotowa przefacznika

0,1-1,5m/s

Maks. udzwig

35 kg — Maksymalna nosnosc zalezy od kombinacji predkosci i obcigzenia.

Temperatura otoczenia podczas pracy

0°Cto 40°C

Wilgotnos¢ otoczenia podczas pracy

Mniej niz lub réwne 90% (brak kondensacji)

Poziom hatasu

<80dB - Poziom hatasu moze sie rézni¢ w zaleznosci od warunkdéw otoczenia

Miejsce instalacji

Wewnatrz budynkow

Wymiary

SW (Sorter width)/ Szerokos$¢ sortera

400mm, 600mm, 800mm and 1000mm (max. +50mm)

Dtugosc

SLD =200mm / DLD = 400mm

Kat a

-90° up to +90°

Waga

15-100 kg W zaleznoéci od wielkosci rozdzielacza

Zespot napedu kota

Srednica kota

180mm

Srednica watka

58mm

Materiat rolki

Tworzywo sztuczne z ostong z PU

tozysko rolki

tozysko kulkowe precyzyjne 608-2RS

Silnik zespotu napedu kota

DC24V

Pas transmisyjny do rolek w kole

Tasma Poly-V PJ 214 mm 2 wktadki

Pas transmisyjny dla zespotu napedu
kota

Tasma Poly-V PJ 559 mm 4 wktadki

Naped kota obrotowego

Naped obrotowy DC24V
Czas obrotu 180°w0,3s
Pas transmisyjny dla kofa HTD 5M 630-9

-11 -
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2.2 OPIS PRODUKTU

Urzadzenie SLD/DLD stuzy do kierowania tadunkéw jednostkowych, najlepiej o gtadkiej
powierzchni dna, pod réznymi katami na zsuwie po prawej lub po lewej stronie. Moze by¢
rowniez uzywany do przesuwania opakowan przed sortowaniem korfcowym..

2.3 OPCIE

Sorter SLD/DLD ma wiele opgcji, ktére majg wptyw na wymiary i ciezar. Oprécz
predkosci obrotowej i katow obrotu, ktére nie majg wptywu na wymiary, mozliwe
szerokosci ramy mogg sie roznié. Dostepne opcje to 400 mm z napedem na 2 kofa,
600 mm z napedem na 3 kota, 800 mm z napedem na 4 kota i 1000 mm z napedem
na 5 két. Wszystkie szerokosci mozna zwiekszy¢ do 50 mm, aby dopasowac je na
przyktad do ramy o diugosci 650 mm. Rdéznica miedzy SLD a DLD polega na
dtugosci. SLD ma dtugo$¢ 200 mm, a DLD 400 mm. DLD ma podwdjng liczbe
napedow két w porownaniu z SLD..

-12 -



O

flowsort Instrukcja obstugi SLD/DLD 24V

SRODKI OSTROZNOSCI PRZED UZYCIEM

3.1 OBJASNIENIE NAZW CZESCI

2.
Wheal Driv Astembly

Control card / Karta kontrolna

Wheel drive assembly / Zesp6t napedu kota
Covers / Pokrywy

Cable grommet / Przepust kablowy

PwnNhpE

3.2 DODATKOWA DOKUMENTACIJA DO STOSOWANIA
e Ogdlne i lokalne przepisy dotyczgce zapobiegania wypadkom.
e Ustawa o ochronie pracownikéw.
e Wymagania dotyczace ochrony srodowiska.
e Przestrzeganie ustalonego regulaminu wewnetrznego.

3.3 SZKOLENIE PRACOWNIKOW
o Uzytkownik przeszedt wymagane szkolenie i jest w petni $wiadomy mozliwych
zagrozen.
e Uzytkownik zna wczes$niej ustalone zasady obowigzujgce w zaktadzie i zostat
poinstruowany przez odpowiedzialnego operatora.
e Rozumiesz tresé niniejszej dokumentacji..

34 BEZPIECZNA EKSPLOATACIA
e Nalezy upewnic sie, ze w strefach zagrozenia nie ma oséb ani przeszkdd.
e W przypadku zagrozenia nalezy natychmiast przerwac prace.
e Regularne monitorowanie i konserwacja utrzymuja zaktad w stanie gotowosci
do pracy i bezpieczenstwa.
e Oznaczenia dotyczgce bezpieczenstwa i zagrozen muszg by¢ w petni czytelne..
o Niezwtocznie usuwaj wszelkie usterki i uszkodzenia.
-13-
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e - Noszenie i uzywanie sprzetu ochronnego.
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INSTALACIA

4.1  ZASADY OGOLNE
Przed rozpoczeciem montazu nalezy wzigé¢ pod uwage ponizsze informacje:

e Upewnij sig, ze instalujesz sorter SLD/DLD zgodnie z projektem ogdlnym.

e Przed rozpakowaniem sortera SLD/DLD nalezy sprawdzié, czy opakowanie nie
jest uszkodzone.

e Podczas rozpakowywania upewnij sie, ze nie uszkodzisz rozdzielacza SLD/DLD
i ze uzywasz odpowiednich narzedzi. Pierwsze instrukcje znajdujg sie na
skrzynce.

e Upewnij sie, ze system zostanie ustawiony w jednej linii z pozostatymi
elementami systemu stojgcymi wokof niego.

e Upewnij sig, ze miejsce pracy zostato oczyszczone po montazu i przed testami.
Nie zostawiaj zadnych cze$ci zamiennych ani narzedzi w miejscu pracy i w jego
otoczeniu, poniewaz moze to spowodowacé uszkodzenia.

e Przeprowadzi¢ petng analize ryzyka dla catej instalacji, poniewaz sam 24V
przetgcznik katdw prostych nie jest kompletnym systemem.

Montaz i instalacja mogg by¢ wykonywane wytacznie przez odpowiednio przeszkolony
personel. Personel ten musi by¢ nadzorowany przez kierownika, ktéry posiada
kompetencje techniczne w nastepujgcych dziedzinach:

- Wiedzy na temat sortera SLD/DLD i jego uzytkowania.

- Niebezpieczenstw zwigzanych z montazem ciezkich maszyn.
- Zagrozen zwigzanych z nieprawidtowg instalacja.

- Regulacji wymaganych do prawidtowej instalacji.

4.2 INSTALACIA
Instrukcja instalacji dostarczona przez Flowsort B.V. stanowi ogdlny przewodnik po
sposobie instalacji modutdw. Nalezy zawsze dostosowac instrukcje instalacji do
krajowych i lokalnych przepisdw i ograniczen dotyczacych bezpieczerstwa.
Flowsort B.V. zawsze dostarcza sorter SLD/DLD wstepnie zmontowany. Instalacja na
miejscu sktada sie tylko z nastepujacych czynnosci:

e - Montaz do konstrukcji ramowe;j
e - Okablowanie (24VDC i dane)

Jezeli dokonano jakichkolwiek regulacji, zaréwno samego sortera SLD/DLD, jak i
pozycji w ramach, wowczas firma Flowsort B.V. nie ponosi odpowiedzialnosci za
maszyny, poniewaz stanowiq one niezamierzone uzycie sortera SLD/DLD .
Instrukcje  dotyczqce  okablowania  moina  znalezé na  stronie
https://www.pulseroller.com/downloads.

Przed zamontowaniem sortera SLD/DLD do ramy nalezy upewni¢ sie, ze kazda

sekcja modutu jest dobrze podparta. Po montazu nie nalezy porusza¢ ramgq,
poniewaz moze to spowodowac jej uszkodzenie. Po montazu zawsze montuj
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zestaw nog do podtogi lub do solidnej konstrukcji. Zmniejsza to ruchy/wibracje
podczas pracy.

4.3 PODNOSZENIE | TRANSPORT SORTEROW
Sorter SLD/DLD zawiera wstepnie zamontowane $ruby oczkowe na ptycie
bazowej, ktére stuzg do podnoszenia modutéw. Sruby oczkowe s3 dostepne po
zdjeciu gérnej pokrywy. Sortery mozna réwniez ostroznie transportowac,
podpierajac je od dotu.

Delikatnie podeprzyj sorter od dotu, aby uzyskac wtasciwg pozycje. Nalezy uwazac,
aby nie uderza¢ w pokrywy dolne lub nie przesuwac sorteréw na boki. Zawsze
nalezy podnosi¢ urzagdzenia za dwie ptyty boczne lub za sruby oczkowe.

Podnoszenie i transportowanie sorterow odbywa sie na wtasne ryzyko i na
wfasnqg odpowiedzialnosc¢.
Zachowaj ostroznos¢ podczas przesuwania sorterow nad ziemiq i w powietrzu!

Krok 1:
Wykrec srube z tbem stozkowym M5x10 i zdejmij gdrng ptyte ostonowa.

Krok 2:
Podnies rozdzielacze za pomocg $rub oczkowych zamontowanych na ptycie
podstawowej.

Krok 3:

Umies¢ z powrotem goérng ptyte ostonowgq i zamontuj sruby z tbem stozkowym
M5x10. Zamocuj czarne sruby z them stozkowym M5x10 w gérnej pokrywie z sita
3Nm!
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4.4 MONTAZ/DEMONTAZ SORTERA SLD/DLD
Sorter SLD/DLD zawiera wstepnie zamontowane $ruby na ramie bocznej, ktére
mozna wykorzysta¢ do montazu w ramie przenosnika.

Krok 1:
Usun sruby szesciokatne M8x16 wraz ze sprezynowg podktadka zabezpieczajgca z
boku sortera.

Krok 2:

Upewnij sie, ze rama ma otwory @8,2 odpowiadajgce otworom w sorterze.
Sprawdz wysokos¢ TOR (top of roller) lub TOB (top of belt), aby dopasowac
wysokosc sortera.

Zalecamy stosowanie wysokosci kétek sortera +2mm wzgledem TOR/TOB.
Odlegtosci pomiedzy rolkami powinny by¢ réwne po obu stronach. Rolka nie moze
uderza¢ w pokrywe sortera, w przeciwnym razie moze ulec uszkodzeniu. Jesli nie
jest wyrédwnany, nalezy poluzowa¢ dokrecenie sortera i przesung¢ go az do
uzyskania jednakowej odlegtosci miedzy rolkami na obu koncach.

Krok 3

Podnie$ sorter SLD/DLD za pomocy odpowiedniego sprzetu podnoszacego i
wyréwnaj otwory sortera SLD/DLD z ramg. Zamontuj srube szesciokagtng M8x16 z
podktadka spezynowa.

Krok 4
Demontaz mozna wykonac, powtarzajgc czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

-17 -
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4.5 OKABLOWANIE | UZIEMIENIE SORTERA SLD/DLD
Karte kontrolng mozna znalez¢ po prawej stronie lub na dole modutu sortera
SLD/DLD. Nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie przewody sg prawidtowo podtgczone.
Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze prowadzi¢ do nieprawidtowego
dziatania.

Czujniki i silniki sg juz wstepnie podfgczone podczas produkcji. Flowsort dostarczy
rowniez przewdd UTP pomiedzy dwoma kontrolerami w sorterze DLD.
Okablowanie karty sterujgcej napedu, jak zasilanie i komunikacja PLC, musi by¢
wykonane zgodnie z instrukcjg integracji. Flowsort dostarczy instrukcje integracji
na zamowienie lub na zyczenie.

W przypadku stosowania sorteréw nie nalezy sie spodziewaé¢ zwiekszonego
napiecia elektrycznego. Jednakze pyt i wysokie predkosci na tasmie moga
spowodowac wzrost napiecia. Dlatego Flowsort podaje, ze kazdy sorter jest
podtgczony do gtéwnego uziemienia potgczenia elektrycznego zgodnie z DIN VDE
0100 (VDE 0100). Najlepiej jest uziemié ptyte podstawowg rozdzielaczy.

Stanowi to ochrone przed ewentualnym iskrzeniem elektrycznym, gromadzeniem
sie kurzu, a takze chroni elektronike silnika przed przepieciem.

-18-
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DZIALANIE

5.1 PIERWSZE KONTROLE PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

e - Przy podtaczaniu sortera SLD/DLD do innego systemu nalezy przeprowadzi¢
analize ryzyka catej instalacji.

e - Zawsze przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ zainstalowane moduty
pod katem uszkodzen. W przypadku widocznych uszkodzen nalezy
natychmiast powiadomié¢ osobe nadzorujacg eksploatacje. Nie rozpoczynac
eksploatacji, patrz konserwacja.

e - Sprawdzi¢, czy w obszarze gdzie sorter jest montowany nie ma materiatéw,
ktdre nie powinny sie tam znajdowa¢, i usungé je, jesli sie tam znajduja
(materiaty opakowaniowe, narzedzia, gruz itp.).

e - Sprawdz, czy wszystkie znaki/ograniczenia s3 na miejscu (maks. udzwig i
ograniczenie uzytkowania).

e - Sprawdzi¢, czy caty personel zostat odpowiednio poinstruowany przed
rozpoczeciem pracy z lub w poblizu sortera SLD/DLD.

[ J

5.2 PODCZAS PRACY

Nalezy wytgczyé caty systemu w przypadku wystgpienia ktéregokolwiek z

ponizszych czynnikéw:

e - Ztamany lub uszkodzony element.

e - Uszkodzenie elementdw konstrukcyjnych, takich jak rama, prowadnica
boczna i zestaw nog.

e - Watpliwy hatas z ktéregokolwiek z komponentéw.

o Na modufach znajdujg sie ciecze.

e Pojedyncze sortowane elementy utknety na przenosniku.

5.3 W RAZIE WYPADKU
e - Wocisng¢ wytacznik awaryjny systemu, w ktérym znajduje sie sorter SLD/DLD.
e -Zabezpieczyé teren i ustawié¢ odpowiednie oznakowanie.
e - W razie wypadku: udzieli¢ pierwszej pomocy i wezwac stuzby ratownicze.

- Poinformowad wykwalifikowany personel i/lub kierownika operacyjnego.

- Zleci¢ naprawe systemu wykwalifikowanemu personelowi konserwacyjnemu.

- Nie nalezy uzywac rozdzielacza SLD/DLD, dopdki nie zostanie on zatwierdzony
do uzytku przez wykwalifikowany personel konserwacyjny.

5.4 NASTAWA KATA SORTOWANIA

Katy zmiany kierunku sortowania mozna ustawi¢ w zakresie od -90° do +90° w
stosunku do pozycji startowej, ktdra wynosi 0°. Przetgcznik posiada czujnik
indukcyjny dla pozycji wyjsciowej. Ustawienie kata programuje sie. Mozliwe
ustawienie to -45° i +30° w zaleznosci od punktdw zrzutu. W sprawie
odpowiednich blokéw funkcyjnych prosimy o kontakt z firmg Flowsort B.V. Bloki
funkcyjne sg dostepne u wielu znanych dostawcéw PLC (np. Siemens, Beckhoff,
Allen Bradley i inne).

-19-




G

flowsort Instrukcja obstugi SLD/DLD 24V

-20-



O

flowsort Instrukcja obstugi SLD/DLD 24V

KONSERWACIA

6.1 CZESTOTLIWOSC KONSERWACII
Jesli konserwacja nie jest wykonywana zgodnie z planem, moze dojs¢ do
uszkodzen. Jesli przeglady konserwacyjne nie sg przestrzegane zgodnie z
zaleceniami, gwarancja wygasa. Flowsort B.V. okreslit nastepujgce okresy

konserwacji:

I llosc godzin | Odstepy czasu I
llos¢ godzin pracy w ciggu dnia I 0-12 3 miesigce I
llos¢ godzin pracy w ciggu dnia I 12-24 2 miesigce

Podczas tych okreséw konserwacji nalezy odtgczy¢ sorter SLD/DLD od zasilania.
Podczas kontroli nalezy wyczyscic¢ i doktadnie przyjrzec sie zuzyciu. Jezeli podczas
kontroli zostang wykryte btedy, nalezy je natychmiast usungcé.

6.2 OGOLNE INFORMACIE DOTYCZACE KONSERWACII
Wyczys¢ zewnetrzng strone sortera za pomocg suchej szmatki. Nie nalezy uzywac
agresywnych srodkow czyszczacych, poniewaz moze to wptyngé na komponenty,
powodujgc ich ewentualne utlenienie. Do czyszczenia nigdy nie nalezy uzywac
wody!
Zabezpieczy¢ obszar roboczy i wytgczy¢ system oraz umiesci¢ odpowiednie
oznakowanie. Upewnic¢ sie, ze nikt nie moze uruchomié¢ systemu podczas
konserwacji.
Upewnié sie, ze konserwacja jest przeprowadzana przez wykwalifikowany
personel, ktéry zna instrukcje obstugi i procedury.
Nalezy stosowac srodki ochrony osobistej.
W razie watpliwosci nalezy skontaktowac sie z dostawcg lub producentem czesci..

6.3 CZYSZCZENIE NIEBIESKICH KOt
Ze wzgledu na kurz i drobne odpryski z uszkodzonych produktéow (tj. kurz z
kartonu, poluzowane tasmy itp.) niebieskie rolki w talerzach moga sie zabrudzic.
Zabrudzenia na niebieskich rolkach mogg zmniejszy¢é przyczepnosc
transportowanych produktéw. Przy duzym zabrudzeniu rolek moze dojs¢ do
zaktécenia ruchu sortowania. Dlatego niebieskie rolki nalezy czysci¢ z nastepujgca
czestotliwoscia:
Wyczysé niebieskie kota po: 1000 godzin pracy

Aby wyczysci¢ niebieskie kota, uzyj odttuszczacza lub innego ptynu, ktéry nie
wptywa na materiat TPU niebieskich koét.

6.4 CZE§CI ZAMIENNE
Wszystkie czesci elektroniczne i napedowe pochodzg od preferowanych
dostawcow. Dodatkowe informacje dotyczgce konserwacji i czyszczenia mozna
znalez¢ w zataczniku lub na ich stronie internetowe;.
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Prosze spojrze¢ na naszg liste zalecanych czesci zamiennych w tym dokumencie.

Gtowne czesci zamienne do rozdzielacza SLD/DLD;

e Geared drive/ Naped e Control card/ e Wheel drive assembly/
przektadniowy Karta Zespot napedu kota

e Pulley drive assembly/ kontrolna e Inductive sensor/cable/
Zespot napedu kota e Tooth wheel/ Czujnik
pasowego Koto zebate indukcyjny/kabel

e SLD/DLD drive assembly/ e Tensioner/ e HTD & Poly-V belts/
Zespot napedu SLD/DLD Napinacz Pasy HTD i Poly-V

6.5 KONTROLA SORTERA SLD/DLD

4

Inductive Sensor / Cable

Wheel Drive Assembly

Pulley Drive Assembly

Tooth Wheel

Control Card

Tensioner

Geared Drive

e Geared drive/ Naped e Tooth wheel/ Koto zebate
przektadniowy e Inductive sensor/cable/

e Wheel drive assembly/ Czujnik indukcyjny/kabel
Zespodt napedu kota e HTD & Poly-V belts/ Pasy

e Pulley drive assembly/ HTD i Poly-V
Zespot napedu kota e Tensioner/ Napinacz
pasowego

e Control card/ Karta
kontrolna

-22-



O

flowsort Instrukcja obstugi SLD/DLD 24V

Pozycja Inspekcja Przyczyna Dziatanie do
wykonania

Geared drive/ Kontrola Uszkodzony kabel Wymienic

Naped wizualna przektadnie

przektadniowy

Kontrola dzwieku

Niestandardowy/trzeszczacy

Wymienic

Kontrola dzwiek przektadnie
montazu
Sruby sg zbyt luzne Dokreci¢ $ruby
kluczem
dynamometrycznym
Wheel drive Kontrola Uszkodzone kota Wymienic zespot
assembly/ wizualna napedu kota
Zespot napedu Nieszczelne fozyska Wymienic zespot
kota napedu kota
Kontrola dzwieku | Niestandardowy/trzeszczacy | Wymienié¢ zespét
dzwiek napedu kota
Pulley drive Kontrola Uszkodzony zgb lub koto Wymienic¢ koto
assembly/ wizualna poli-V zebate lub koto poli-
Zespot napedu Vv

kota pasowego

Kontrola dzwieku

Niestandardowy/trzeszczacy

Wymienic zespot

dzwiek napedowy kota
pasowego
Control card/ Kontrola Brak zasilania Sprawdzi¢ zasilanie
Karta kontrolna | wizualna
Luzne kable Zamocuj luzne kable
i sprawdz
okablowanie
Zabrudzenie Wyczysé karte
sterujacy
Uszkodzona karta Wymienic¢ karte
sterujacy
Tooth wheel/ Kontrola Uszkodzone koto zebate Wymienic
Koto zebate wizualna kompletny zespot
napedu kota
Poly-V wheel/ Kontrola Uszkodzone koto Poly-V Wymienic
Koto Poly-V wizualna kompletny zespot
napedu kota
Inductive Kontrola Dioda LED wyfaczona Sprawdzié
sensor/cable/ wizualna okablowanie i/lub
Czujnik potaczenie kablowe.
indukcyjny/kabel Czujnik zbyt luzny Sprawdzié zasilanie
Kontrola Dokreci¢ nakretki
montazu Wymienic¢ czujnik
HTD belt/ Pasy Kontrola Uszkodzony/pekniety pasek | Wymieni¢ pasek
HTD wizualna HTD
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Poly-V belt/ Pasy | Kontrola Uszkodzony/pekniety pasek | Wymieni¢ pasek

Poly-V wizualna Poly-V

Tensioner/ Kontrola Uszkodzona Wymien napinacz

Napinacz wizualna Niestandardowy/trzeszczacy | Wymien napinacz
Kontrola dzwieku | dzwiek
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6.6 DEMONTAZ | WYMIANA CZE§CI
Czesci w sorterach muszg by¢ naprawione i wymienione tak szybko jak to
mozliwe. Nalezy upewnic sie, ze sorter SLD/DLD jest odtgczony od zasilania
podczas czyszczenia, konserwacji i/lub wymiany.

6.6.1 DEMONTAZ/WYMIANA POKRYWY PRZELACZNIKA SLD/DLD

Podczas czyszczenia, konserwacji i/lub wymiany nalezy upewnic sie, ze sorter
SLD/DLD jest odfgczony od zasilania

Krok 1
Odfacz wszystkie kable do karty sterujgcej. Nalezy pamietac o tym, jak kable sg
podtaczone do karty sterujgcej.

Krok 2
Wykreé czarng srube z tbem stozkowym M5x10 i zdejmij gdrna ptyte pokrywy.

Krok 3

Odkreci¢ ocynkowane sruby szesciokatne M5x12 na spodzie i poluzowaé sruby
M5x12 po obu stronach. Zdjg¢ dolng ptyte boczng pokrywy, aby uzyskaé dostep
do wnetrza. Umies¢ wszystkie sruby w torbie, aby ich nie zgubic.

Krok 4
Wymiana pokryw moze by¢ wykonana poprzez powtdrzenie krokdw w odwrotnej
kolejnosci.

Zamocowac sruby M5x10 z tbem stozkowym
w pokrywie dolnej lub gornej z sitq tylko 3Nm!
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6.6.2 DEMONTAZ/WYMIANA NAPEDU KOt PRZEKLADNI
Podczas czyszczenia, konserwacji i/lub wymiany nalezy upewnié sie, ze sorter
SLD/DLD jest odtgczony od zasilania.
Przed rozpoczeciem kroku 1 patrz punkt 6.6.1. Demontaz/wymiana pokrywy
SLD/DLD sortera.

Krok 1

Poluzuj kabel z silnika do kontroleréw, aby silnik nie byt juz zasilany. Zwolnij
napiecie paska, odkrecajagc sSruby z tbem gniazdowym M5x12 wraz ze
sprezynowymi podkfadkami zabezpieczajgcymi przytrzymujgcymi napinacz na
ptycie podstawy.

Krok 2

Odkre¢ cztery sruby z tbem szesciokgtnym M5x16 i podktadki sprezyste M5, ktére
trzymajg przektadnie. Zdjgé przektadnie z ptyty. Umies¢ elementy ztgczne w torbie,
aby ich nie zgubié.

Krok 3
Usuna¢ koto pasowe Poly-V, duzg podktadke, podktadke sprezynowg M6, srube
M6 i klucz z motoreduktora.

Krok 4
WezZ nowy motoreduktor i zamontuj klucz, koto pasowe Poly-V, duzg podktadke,
podktadke sprezynowd M6 i Srube M6 w kolejnosci zgodnej z rysunkiem.

Krok 5
Dokreé przektadnie za pomocg czterech $rub z tbem szesciokatnym M5x16 i
podktadki sprezynowej M5 do ptyty. Moment dokrecania: 3,59Nm

Krok 6

Ponownie ustaw napiecie na pasku. Patrz paragraf 6.7 Napinanie paséw. Podtacz
ponownie kable do karty sterowania i zamontuj gérng ptyte pokrywy za pomocg
$ruby z tbem stozkowym M5x10.
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6.6.3 DEMONTAZ/WYMIANA ZESPOtU NAPEDU DYSKU ROLKOWEGO
Podczas czyszczenia, konserwacji i/lub wymiany nalezy upewnié sie, ze sorter
SLD/DLD jest odtgczony od zasilania.

Krok 1
Zdjac zaslepke znajdujgca sie na srodku zespotu napedu dysku rolkowego.

Krok 2
Za pomoca klucza udarowego nalezy wykrecié cztery sruby z tbem szesciokatnym
M5x20.

Krok 3
Zdjac¢ zespdt napedu dysku rolkowego.

Krok 4
Wymiana zespotu napedu dysku rolkowego moze byé wykonana poprzez
powtdrzenie czynnosci w odwrotnej kolejnosci. Moment dokrecania: 3,8Nm
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6.6.4 DEMONTAi/WYMIANA ZESPOtU NAPEDU KOtA PASOWEGO
Podczas czyszczenia, konserwacji i/lub wymiany nalezy upewnic sie, ze sorter
SLD/DLD jest odtgczony od zasilania.
Przed rozpoczeciem kroku 1 nalezy zapoznac sie z pkt 6.6.1. Demontaz/wymiana
pokrywy sortera oraz pkt 6.6.3. Demontaz/wymiana zespotu napedu dysku
rolkowego.

Krok 1

Zdja¢ paski zebate z gérnej strony sortera SLD/DLD, ktore sg potaczone z zespotem
napedu kota pasowego, ktéry ma byé zdemontowany. Poluzowac napiecie
napinaczy, utatwi to zdjecie paska.

Krok 2

Zdejmij paski klinowe na dolnej stronie sortera, ktdre sg potgczone z zespotem kota
pasowego, ktéry ma by¢ usuniety. Poluzowa¢ napiecie napinaczy, co utatwi
usuniecie pasa.

Krok 3

Nalezy usung¢ cztery sSruby z tbem gniazdowym M5x14 i podktadke
zabezpieczajgcg sprezynowa, tgczace zespdt napedu kota pasowego z ptyta
podstawowa.

Krok 4
Usungc zespot kota pasowego.

Krok 5

Wymiana zespotu kota pasowego moze by¢ wykonana poprzez powtdrzenie
krokow w odwrotnej kolejnosci. Patrz pkt 6.6.10. Demontaz/wymiana paska
zebatego w celu prawidtowej wymiany paska.
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6.6.5 DEMONTAZ/WYMIANA PRZEKLADNI OBROTOWE)
Podczas czyszczenia, konserwacji i/lub wymiany nalezy upewnié sie, ze sorter
SLD/DLD jest odtgczony od zasilania.
Przed rozpoczeciem kroku 1 patrz punkt 6.6.1. Demontaz/wymiana pokrywy
sortera.

Krok 1
Nalezy zwolnié napiecie pasa, odkrecajgc sruby z tbem gniazdowym M5x12 wraz z
podktadkami sprezynowymi, ktére utrzymujg napinacz na ptycie podstawowe;.

Krok 2

Nalezy wykrecic¢ cztery sruby z tbem szesciokgtnym M5x16 i podktadki sprezynowe
M5, ktore trzymajg przektadnie. Zdejmij przektadnie z ptyty. Umies¢ elementy
ztaczne w torbie, aby ich nie zgubic.

Krok 3
Zdjac koto pasowe, duzg podktadke, podktadke sprezynowg M6, srube M6 i klucz
z motoreduktora.

Krok 4
WezZz nowy motoreduktor i zmontuj klucz, koto pasowe, duzig podkiadke,
podktadke sprezystg M6 i Srube M6 w wypisane] kolejnosci.

Krok 5
Dokreé przektadnie za pomocg czterech $rub z tbem szesciokatnym M5x16 i
podktadki sprezynowej M5 do ptyty. Moment dokrecania: 3,59Nm

Krok 6
Ponownie ustaw napiecie na pasku. Patrz paragraf 6.7 Napinanie paséw.

Krok 7

Przetéz wszystkie kable przez otwory w ptycie dolnej i umies¢ z powrotem dolng
ptyte ostonowa za pomocg Srub szesciokatnych M5x12. Podfacz ponownie
wszystkie kable do karty sterujgcej i zamontuj gérng ptyte pokrywy za pomocga
sruby z tbem stozkowym M5x10.
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6.6.6 DEMONTAi/WYMIANA KARTY STERUJACE)J
Podczas czyszczenia, konserwacji i/lub wymiany nalezy upewnic sie, ze sorter
SLD/DLD jest odtgczony od zasilania.

Krok 1
Odfacz wszystkie kable od karty sterujgcej. Nalezy pamieta¢ o sposobie
podtaczenia kabli do karty sterujace;.

Krok 2
Odkreci¢ dwie Sruby z tbem gniazdowym M5x12 mocujace karte sterowania.

Krok 3
Wymiana karty sterujgcej moze by¢ wykonana poprzez powtérzenie krokéw w
odwrotnej kolejnosci.
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6.6.7 DEMONTAi/WYMIANA KOtA ZEBATEGO
Podczas czyszczenia, konserwacji i/lub wymiany nalezy upewnic sie, ze sorter
SLD/DLD jest odtgczony od zasilania.

Przed rozpoczeciem kroku 1 patrz punkt 6.6.3. Demontaz/wymiana zespotu
napedu dysku rolkowego.

Krok 1

Zdejmij koto zebate, pociggajgc je do géry. Mozna to zrobi¢ rekami, ale w
niektérych przypadkach przydatny moze by¢ srubokret. Nastepnie nalezy umiescic¢
Srubokret pod kotem zebatym i podwazy¢ je do géry za pomoca dzwigni.

Krok 2
Nalezy wyja¢ klucz 3x3x10 z kota zebatego i umiesci¢ go z powrotem na wale
zespotu napedowego kotfa pasowego.

Krok 3
Umiesci¢ nowe koto zebate na wale. Upewnij sie, ze wpust jest w linii z kluczem na
wale. Pchnij koto zebate w dét watu, az przestanie sie poruszad.

Krok 4
Wymien zespdt napedu dysku rolkowego, patrz pkt 6.6.3. Demontaz/wymiana
zespotu napedu dysku rolkowego.
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6.6.8 DEMONTAZ/WYMIANA CZUJNIKA INDUKCYJNEGO
Podczas czyszczenia, konserwacji i/lub wymiany nalezy upewnié sie, ze sorter
SLD/DLD jest odtgczony od zasilania.

Przed rozpoczeciem kroku 1 nalezy zapoznac sie z pkt 6.6.1. Demontaz/wymiana
pokrywy sortera oraz pkt 6.6.3. Demontaz/wymiana zespotu napedu dysku
rolkowego.

Krok 1
Nalezy odfaczy¢ kabel czujnika, przekrecajac nakretke w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara.

Krok 2
Za pomocg dwdch kluczy nalezy odkreci¢ dwie nakretki M12 mocujgce czujnik
indukcyjny na ptycie bazowe;j.

Krok 3

Wymiana czujnika indukcyjnego lub kabla czujnika moze by¢ wykonana przez
powtdrzenie krokéw w odwrotnej kolejnosci. Odlegto$¢ miedzy czujnikiem
indukcyjnym a nakretkg pod tarczg czujnika musi by¢ ustawiona w zakresie 2 - 4
mm. Upewnij sie, ze po wymianie kabla czujnika nie zbliza sie on do paska
zebatego. Ponownie przymocuj kabel czujnika za pomocg opaski zaciskowe] do
ptyty montazowe;.
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6.6.9 DEMONTAZ/WYMIANA NAPINACZA

Podczas czyszczenia, konserwacji i/lub wymiany nalezy upewnic sie, ze sorter
SLD/DLD jest odtgczony od zasilania.

Przed rozpoczeciem kroku 1 nalezy zapoznac sie z pkt 6.6.1. Demontaz/wymiana
pokrywy sortera oraz pkt 6.6.3. Demontaz/wymiana zespotu napedu dysku
rolkowego.

Krok 1

Nalezy zwolnié¢ napiecie pasa poprzez poluzowanie $rub z tbhem gniazdowym
M5x12 wraz z podktadkami sprezystymi, ktére utrzymujg napinacz na ptycie
podstawowej.

Krok 2
Wykre¢ obie s$ruby imbusowe M5x12 wraz ze sprezynowymi podktadkami
zabezpieczajgcymi z napinacza. Teraz mozesz zdjgé napinacz.

Krok 3

Wymiana napinacza moze by¢ wykonana poprzez powtérzenie krokéw w
odwrotnej kolejnosci.

W gérnej stronie rozdzielacza nalezy ustawi¢ zespdt kota pasowego i jego pasek
zebaty przed wymiang napinacza. Patrz pkt 6.6.10. Demontaz/wymiana paska
zebatego. Aby odpowiednio napigé pasek, patrz paragraf 6.7 Napinanie paskow.
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6.6.10 DEMONTAZ/DEMONTAZ PASKA ZEBATEGO

Podczas czyszczenia, konserwacji i/lub wymiany nalezy upewnic sie, ze sorter
SLD/DLD jest odtgczony od zasilania.

Przed rozpoczeciem kroku 1 nalezy zapoznac sie z pkt 6.6.1. Demontaz/wymiana
pokrywy sortera oraz pkt 6.6.3. Demontaz/wymiana zespotu napedu dysku
rolkowego. W przypadku gdy koto napinacza nie jest widoczne, nalezy przeczytac
paragraf 6.6.9. Demontaz/wymiana napinacza.

Krok 1
Zwolnij napiecie paska, odkrecajac $ruby imbusowe M5x12 wraz z podktadkami
sprezystymi, ktére utrzymuja napinacz na ptycie podstawowe;j.

Krok 2
Usun obie Sruby M5x12 wraz z podktadkami sprezynowymi z napinacza. Teraz
mozna zdjg¢ pasek.

Krok 3

Wymiana paska moze by¢ wykonana poprzez powtdrzenie krokéw w odwrotne;j
kolejnosci. W gornej czesci rozdzielacza nalezy ustawi¢ zespoty napedowe kot
pasowych podczas wymiany paska rozrzadu. W przeciwnym razie zespoty
napedowe két nie beda staty w tej samej pozycji. Mozna to zrobi¢ poprzez
umieszczenie dwdch watkow (max @4mm) w otworze centrujgcym mocujgcym
napedy kot pasowych, a nastepnie zatozenie paska rozrzadu. Aby odpowiednio
napig¢ pasek, patrz paragraf 6.7 Napinanie paskow.
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6.6.11 SLD/DLD WYMIANA KOtA W ZESPOLE NAPEDU KOtA
Przed rozpoczeciem kroku 1 zobacz paragraf 6.6.3 demontaz/wymiana zespotu
napedu dysku rolkowego.

Krok 1

Zdjac¢ pokrywe zespotu napedu kot,
odkrecajac Sruby  z tbem
wpuszczanym M5 i nakretki
samozaciskowe M5.

Krok 2
Wyjmij wszystkie kota z obudowy.
Mozna tego dokona¢ poprzez

naci$niecie niebieskich koétek od
dotu.

Krok 3
Oddziel kota i paski wielorowkowe.

Krok 4

Zt6z wszystko z powrotem w
odwrotnej kolejnosci. Upewnij sie,
ze zespot podwdjnego kota jest
ustawiony we witasciwej pozycji
wzgledem przektadni stozkowej! W
obudowie wyttoczony jest kontur
wskaznika, ktéry pokazuje widok z
gory zespotu podwdjnego kota.

Nie uderzaj w kota, aby wcisngé je w obudowe! Moze to spowodowaé
uszkodzenie tozysk.
Nacisnij je delikatnie, az zatrzasng sie na swoim miejscu!
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6.7 NAPINANIE PASOW

Podczas czyszczenia, konserwacji i/lub wymiany nalezy upewnic sie, ze rozdzielacz
SLD/DLD jest odtgczony od zasilania.

Sortery s3 wyposazone zarowno w pasy zebate HTD, jak i pasy Poly-V. Pasy zebate
HTD sg uzywane na goérze ptyty bazowej do obrotu dyskéw rolkowych. Pasy Poly-
V sg zamontowane pod ptytg bazowg do obrotu niebieskich rolek w tarczach. Pasy
te muszg by¢ ustawione z wtasciwym napieciem i powinny byé sprawdzone po 3
miesigcach pracy.

6.7.1 NARZEDZIA NAPINAJACE
Aby mieé pewnos¢, ze pasy sg napiete we wtasciwy sposdb, nalezy uzyé narzedzia
do napinania.

6.7.2 NAPINANIE PASKOW ZEBATYCH HTD
Pasy zebate HTD sg uzywane na goérze ptyty bazowej do obrotu tarczy. W
rozdzielaczach stosowane sg dwa pasy o réznych diugosciach; pasy o ditugosci
325mm i 630mm.

Pas 325mm jest umieszczony nad przekfadnig z niskim ptaskim napinaczem. Pas
630mm jest uzywany pomiedzy wszystkimi innymi zespotami napedowymi kot
pasowych na gérnej stronie ptyty bazowej. Pierwszy napinacz na pierwszym pasku
630mm to ten wysoki z ptaska powierzchniag. Kazdy nastepny zespdt napedowy
kota pasowego otrzyma dodatkowy pasek 630mm z odpowiednim napinaczem.
Napinacze bedg sie zmieniac co kolejny raz z wysokiego na niski i odwrotnie.
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6.7.2.1. Napinanie paska zebatego HTD za pomocg skali naprezenia
sprezyny
Paski rozrzgdu HTD mogg by¢ napinane za pomocy zwyktej sprezynowej skali
naprezenia.

Krok 1

Aby odpowiednio napigé¢ paski rozrzadu HTD, napinacze powinny by¢ juz
umieszczone na swoich miejscach. Popchnij napinacz w kierunku paska i w
miedzyczasie sprawdZ napiecie paska. Powinno byé ono ustawione zgodnie z
ponizszymi waros$ciami.

Krok 2

Kiedy napiecie jest takie jak powinno, nalezy przykrecic¢ obie sruby M5x12. W ten
sposdb napinacz powinien by¢ mocno zamocowany, a napiecie na pasku
utrzymane. Napiecie paskéw rozrzgdu HTD powinno wynosié:

Pas Wartos¢ Wartos¢ napiecia
napiecia biezacego (po 3
poczatkowego | miesigcach)

325mm (od silnika do pierwszego 20,0N Miedzy 20,0N a 15,4N

kota pasowego)

630mm (miedzy kotami pasowymi) | 30,0N Miedzy 30,0N a 23,1N

Zobacz na ponizszych zdjeciach gdzie i jak powinien by¢ wykonany pomiar.
Flowsort dopuszcza odchylenie o okoto 20 stopni do ponizszych wskazan.

Dla krétkiego paska rozrzadu HTD, od silnika do pierwszego kota pasowego, o
d’fugosu 325mm, pomlar powmlen byc wykonany w tej pozyql

F=20N |n|t|al or F=15,4N after 3 months running

F=20N initital or F=15,4N after 3 month running/ F=20N poczgtkowo lub F=15,4N
po 3 miesigcach pracy
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Dla dtuzszego paska HTD, pomiedzy kotami pasowymi, o dtugosci 630mm, pomiar
powinien by¢ wykonany w tej pozycji:

F=30N initial or F=23,1N after 3 months running

F=30N initital or F=23,1N after 3 month running/ F=30N poczatkowo lub F=23,1N
po 3 miesigcach pracy

6.7.2.2. Napinanie pasow zebatych HTD za pomoca miernika
czestotliwosci pasow
Paski rozrzgdu HTD mogg byc¢ rdwniez napinane i sprawdzane za pomocg miernika
czestotliwosci paséw. Najpierw nalezy ustawi¢ napiecie na paskach, a nastepnie
sprawdzi¢ to poprzez drgania paska.

Krok 1
Obrd¢ napinacz w kierunku paska i zamontuj recznie $ruby w napinaczu, gdy
poczujesz odpowiednie napiecie.

Krok 2

Spus¢ pasek na wtasciwg pozycje i natychmiast sprawdz napiecie paska za pomoca
miernika. Jezeli napiecie jest zbyt wysokie, odsui napinacz od paska. Jezeli
napiecie jest zbyt niskie, przesun napinacz bardziej w kierunku paska. Akceptujemy
odchylenie +5Hz. Patrz ponizsza tabela dla wtasciwego napiecia pasoéw:

Pas Wartos¢ Wartos¢ napiecia
napiecia biezgcego (po 3
poczatkowego | miesigcach)

325mm (od silnika do pierwszego 125 Hz 110 Hz

kota pasowego)

630mm (miedzy kotami pasowymi) | 70 Hz 61 Hz

-38 -



G

flowsort Instrukcja obstugi SLD/DLD 24V

SR SORTING SYS

Prosze zmierzyé napiecie paséw w tych miejscach paséw:

i, . -

6.7.3 NAPINANIE PASOW POLI-V
Pasy Poly-V sg uzywane na dolnej stronie rozdzielacza do transportu, obrotu
niebieskich rolek w tarczach. W rozdzielaczach stosowane sg dwa pasy o réznych
dtugosciach; pas o dtugosci 330mm i 559mm.

Pas 330mm umieszczony jest nad przektadnig zebatg z niskim napinaczem Poly-V.
Pas 559mm jest uzywany pomiedzy wszystkimi innymi zespotami napedowymi kot
pasowych na dolnej stronie. Pierwszy napinacz Poly-V na pasku 559mm to ten
wysoki z powierzchnig Poly-V. Kazdy nastepny zespét napedu kota pasowego ma
dodatkowy pasek 559mm z okreslonym napinaczem. Napinacze bedg sie zmieniac
co kolejny raz z wysokiego na niski i odwrotnie.

6.7.3.1. Napinanie tasmy Poly-V za pomocag sprezynowej skali
naprezenia
Pasy Poly-V moga by¢ napinane za pomocg zwyktej sprezynowej skali naprezenia.

Krok 1

Aby prawidtowo napig¢ pasy Poly-V, napinacze powinny by¢ juz umieszczone na
swoich miejscach. Popchnij napinacz w kierunku pasa i w miedzyczasie sprawdz
napiecie pasa. Powinien on by¢ ustawiony zgodnie z ponizszymi liczbami.

Krok 2

Kiedy napiecie jest takie jak powinno, nalezy przykrecic¢ obie sruby M5x12. W ten
sposéb napinacz powinien by¢ mocno zamocowany, a napiecie na pasku powinno
by¢ utrzymane.
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Napiecie pasow Poly-V powinno wynosié:

Pas Wartosé Wartos¢ napiecia
napiecia biezacego (po 3
poczatkowego | miesigcach)

330mm (od silnika do pierwszego 33,0N Miedzy 33,0N a 25,4N

kota pasowego)

559mm (miedzy kotami pasowymi) | 20,0N Miedzy 20,0N a 15,4N

Zobacz na ponizszych zdjeciach gdzie i jak powinien by¢ wykonany pomiar.
Flowsort dopuszcza odchylenie o okoto 20 stopni do ponizszych wskazan.

Dla krétkiego pasa Poly-V, od silnika do pierwszego kota pasowego, o dtugosci
330mm, pomiar powinien by¢ wykonany w tej pozycji:

F=33N initial or F=25,4N after 3 months running
F=33N initital or F=25,4N after 3 month running/ F=33N poczatkowo lub F=25,4N
po 3 miesigcach pracy

Dla dtuzszego pasa Poly-V, pomiedzy kotami pasowymi, wynoszgcego 559mm,
pomiar powinien byé wykonany w tej pozyc;ji:

-40 -



G

flowsort Instrukcja obstugi SLD/DLD 24V

F=20N initial or F=15,4N after 3 months running
F=20N initital or F=15,4N after 3 month running/ F=20N poczatkowo lub F=15,4N
po 3 miesigcach pracy

-41 -



G

flowsort

Instrukcja obstugi SLD/DLD 24V

6.7.3.2. Napinanie pasow Poly-V za pomocg miernika czestotliwosci

pasow

Pasy Poly-V mogg by¢ réwniez napinane i sprawdzane za pomocg miernika
czestotliwosci paséw. Najpierw nalezy ustawi¢ napiecie na pasach, a nastepnie

sprawdzi¢ to poprzez drgania pasa.

Krok 1

Obrdé napinacz w kierunku paska i zamontuj recznie $ruby w napinaczu, gdy

napiecie bedzie odpowiednie.

Krok 2

Spus¢ pasek na wiasciwg pozycje i natychmiast sprawdz napiecie paska za pomocg
miernika. Jezeli napiecie jest zbyt wysokie, odsui napinacz od paska. Jezeli
napiecie jest zbyt niskie, przesun napinacz bardziej w kierunku paska. Akceptujemy
odchylenie +5Hz. Patrz ponizsza tabela dla wtasciwego napiecia pasow:

Pas Wartos¢ Wartos¢ napiecia
napiecia biezacego (po 3
poczatkowego | miesigcach)

330mm (od silnika do pierwszego 87 Hz 77 Hz

kota pasowego)

559mm (miedzy kotami pasowymi) | 45 Hz 39 Hz

Prosze zmierzyé napiecie paséw w tych pozycjach paséw:
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6.7.4 KONSERWACIAIPONOWNE NAPREiANIE
Flowsort zaleca, aby dla pewnosci sprawdzi¢ napiecie paska po 3 miesigcach. Po
tym okresie, Flowsort zaleca sprawdzanie napiecia pasa co 8 do 10 tygodni. Jezeli
czynnosci te sg wykonywane prawidtowo i regularnie, mozna zaobserwowac

poprawe zywotnosci paska i catego sortera.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW
7.1 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW W SORTERACH SLD/DLD

W przypadku jakichkolwiek problemoéw z sorterami, zobacz ponizszg kolumne, aby sprawdzi¢
mozliwe rozwigzanie. Prosimy rowniez o kontakt z firmg Flowsort we wszelkich
sprawach zwigzanych z tematem.

Problem Przyczyna Dziatanie do wykonania
Karta sterujaca nie Brak mocy Sprawdz zasilanie
dziata Brak sygnatu - czujniki Oczysci¢ czujnik znajdujacy sie pod
indukcyjne zespotem napedu kota za pomocg

sruby innego koloru.

Uszkodzone czujniki
indukcyjne

Wymienic¢ czujnik indukcyjny

Sterownik strefy jest
uszkodzony z powodu
uszkodzenia lub zuzytego
bezpiecznika wewnetrznego

Wymienic¢ karte sterujaca

Karta kontrolna
wykazuje usterke

Silnik jest uszkodzony z
powodu przegrzania

Sprawdzi¢ naped PGD i w razie
potrzeby wymienié¢ naped PGD

Zespo6t napedu kota
nie pracuje

Koto zebate jest uszkodzone

Wymienic¢ koto zebate

Koto zebate zespotu napedu
kota jest uszkodzone

Wymieni¢ zespdt napedu kota

Uszkodzona tasma Poly-V

Wymieni¢ pasek

Silnik jest uszkodzony

Wymieni¢ naped PGD

Kabel silnika jest uszkodzony

Wymieni¢ naped PGD

Awaria karty sterujgcej

Sprawdz problem "Karta kontrolna
nie dziafa"

Ztamany wat

Wymienic zesp6t napedu kota
pasowego

Zespo6t napedu kota
nie obraca sie

Awaria karty sterujgcej

Sprawdz problem "Karta kontrolna
nie dziata"

Pas HTD jest uszkodzony

Wymieni¢ pasek HTD

Uszkodzony czujnik indukcyjny

Wymienic¢ czujnik indukcyjny

Silnik jest uszkodzony

Wymieni¢ naped PGD

Kabel silnika jest uszkodzony

Wymieni¢ naped PGD

Przeptyw produktdéw
nie przebiega
prawidtowo

tadunek jednostkowy
wychodzi z rozdzielacza pod
ztym katem .

Sprawdz oprogramowanie i
sprawdz czujnik indukcyjny

Brak napiecia na
pasach

Ztamany/uszkodzony napinacz

Wymieni¢ napinacz paska
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CZESCI ZAMIENNE

8.1 CZE§CI ZAMIENNE SORTERA SLD/DLD
Zobacz ponizej liste czesci zamiennych dla sorteréw SLD i DLD.

Numer | Kod artykutu Opis
1 S000003 Wheel Drive Assembly/ Zespot napedu kota
2 S000029 Wheel Drive Assembly Sensor/ Czujnik zespotu napedu kota
3 000054 Pulley Drive Assembly Poly-V/ Zesp6t napedu kota pasowego
Poly-V
4 S000050 Tensioner Poly-V High/ Napinacz Poly-V Wysoki
5 S000051 Tensioner Poly-V Low/ Napinacz Poly-V Niski
6 S000052 Tensioner Flat High/ Napinacz ptaski Wysoki
7 S000053 Tensioner Flat Low/ Napinacz ptaski niski
8 EO00001 Motor/ Silnik; PGD024-SE2-11AAA
9 EO00002 Motor/ Silnik; PGD024-SE2-15AAA

10 EO00003 Controller/ Kontroler; Conveylinx-Ai2
11 EO00005 M12 Inductive sensor/M12 Czujnik indukcyjny
12 1000005 Bevel Gear ¢19mm with keyway 3x3/ Przektadnia katowa
@10mm z rowkiem wpustowym 3x3
13 V000005 Timing belt/ Pasek rozrzgdu HTD 5M-325-9
14 V000029 Timing belt/ Pasek rozrzgdu HTD 5M-630-9
15 V000055 Poly-V Belt 559mm 4ribs/ Tasma Poly-V 559mm 4 zebra
16 V000056 Poly-V Belt 330mm 4ribs/ Tasma Poly-V 330mm 4 zebra
17 S000001 Zespot pojedynczego kota
18 S000002 Zespot podwaojnego kota
19 V000004 Pasek Poly-V PJ 214mm 2 zebra
1 - S000003
2 - $000029
_2-5000025
12 - EO00005
14 - V000029
7 - S000053 3 - S000054 16 - V000056

13 - V000005
6 - S000052

5 - 5000051
4 - $000050

~.__8 - E000001
15 - V000055

10 - E000003

17 - S000001

18 - S000002 -45 -
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DEKLARACJA ZALOZYCIELSKA

Deklaracja wtaczenia maszyny nieukonczonej
Zgodnie z dyrektywq maszynowq WE 2006/42/WE, zatqcznik Il 1 B

Producent:
Flowsort B.V. Flowsort Kft.
Rudolf Dieselweg 14 Gyar u. 2
5928 RA Venlo 2040 Budaors
Netherlands Hungary

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialno$¢:
e JesteSmy producentem nastepujgcych, czesciowo skompletowanych maszyn,
do ktérych odnosi sie niniejsza deklaracja:
Marka: Flowsort B.V.
Typ: SLD/DLD 24V sorter
Numer seryjny: Wszystkie numery
Funkcja: Transportowanie fadunkéw jednostkowych

e Ten produkt jest przeznaczony do wbudowania w maszyny lub do potaczenia z
innymi produktami w jedng maszyne, w ktdérej obowigzuje dyrektywa
maszynowa. Ten produkt jest niekompletng maszyng w rozumieniu dyrektywy
maszynowej 2006/42/WE i dlatego nie spetnia w petni wymagan tej dyrektywy.
Odpowiednie dokumenty techniczne zostaly opracowane zgodnie z
zatgcznikiem VII B tej dyrektywy.

e Odpowiednia dokumentacja techniczna (zawierajgca ocene ryzyka) bedzie
przez nas przechowywana i udostepniana wtadzom krajowym na uzasadnione
zadanie.

e Zabronione jest uzywanie tego produktu zanim maszyna, w ktdérg produkt jest
wbudowany lub ktérej czes¢ stanowi, nie bedzie w petni zgodna z dyrektywa
maszynowa.

e Nie zostaly spetnione nastepujgce wymagania zatgcznika 1 do dyrektywy
2006/42/WE: 1.2,1.2.4.3i1.31.

e Maszyna spetnia wymagania nastepujacych innych dyrektyw WE:

o dyrektywa EMC 2014/30/UE (z ostatnimi zmianami)
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DECLARATION OF CONFORMITY

Przepisy dotyczace dostarczonych urzadzen (bezpieczenstwa) regulacje 2008
(zatgcznik 11A)

Producent:
Flowsort B.V. Flowsort Kft.
De Hooge Akker 18 Gyar u. 2
5661 NG Geldrop 2040 Budaors
Netherlands Hungary

Oswiadczamy catkowicie na wtasng odpowiedzialnos¢:

1. Jestesmy producentem produktu:
Marka: Flowsort
Typ: SLD/DLD Sorter + ZigZag Sorter
Funkcja: przenoszenie tadunkéw jednostkowych
Rok produkcji:*
Numer seryjny:*
do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja.
2. Maszyna zostata zaprojektowana i zbudowana zgodnie z wymaganiami
Rozporzadzenia w sprawie dostaw maszyn (Bezpieczeristwo) z 2008 r.
3. Maszyna spetnia wymagania dodatkowych dyrektyw CE przedstawionych ponizej:
e Przepisy dotyczgce kompatybilnosci elektromagnetycznej z 2016r
4. Maszyna zostata zaprojektowana i zbudowana zgodnie z normami europejskimi:

BS-EN-1SO 12100-1:2010 Bezpieczenstwo maszyn — Ogoélne zasady
projektowania — Ocena ryzyka i ograniczanie
ryzyka

BS-EN-IEC 60204-1:2018 Bezpieczenstwo maszyn — Wyposazenie
elektryczne maszyn — Czes$¢ 1: Wymagania
ogoblne

Uwaga: Niniejsza Deklaracja nie obejmuje wszystkich kwestii dotyczacych

ukladu sterowania, takich jak: okablowanie, programowanie i dostawa
elementow sterujgcych ktére sa dostarczana przez inng strone.

Data:
08-04-2024

Podpisane przez:

Till Zupancic - Flowsort BV Flowsort B.V. Flowsort Kft.
Rudolf Dieselweg 14 Gyar u. 2

’]/1 9_, 5928 RA Venlo 2040 Budaors
Netherlands Hungary
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